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UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA \ SN 70 SN 70
NORMA: sl 10 sl 70 Detalle de la cartela (1/2 IPE 240)
CTE DB SE-A: Cadigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.6. Rigidizador, o
Resistencia de los medios de union. Uniones soldadas. 152x85x10
MATERIALES: SN 70 SN 70 o
- Perfiles (Material base): $275 y HA-25, Yc=1.5. sl 70 5770 Detalle de la cartela (1/2 IPE 240) d1.Detalle de s_oldaduras: rigidizadores
- Material de aportacion (soldaduras): Las caracteristicas mecanicas de los materiales de aportacion I?sg;dggd% : }ii aPilar HE 180 B
seran en todos los casos superiores a las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A) XGOX
DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS: . Enlace semim'gido en extremo
1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las piezas a d1.Detalle de soldaduras: rigidizadores de vano de viga con pilar
unir sean al menos de 4 mm. aPilar HE 180 B | 1N Ricidizad N Viga
77777777777777777 4/ lgl Izador | fg r ‘7 87 0,
2) Los cordones de las soldaduras en angulo no podran tener un espesor de garganta inferior a 3 ) G g —152x85x10 | | Ik IPE 240
mm ni superior al menor espesor de las piezas a unir. AN 191
) ] Enlace semirrigido en extremo 3]/ 191 Soldar —
3) Los cordones de las soldaduras en angulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm o 6 veces s de vano de viga con pilar ] Permsiralrente e
el espesor de garganta, no se tendran en cuenta para calcular laresistencia de launién. L R \ Tt - -
proreeen g Rigidizador T T -
4) En el detalle de las soldaduras en angulo se indica la longitud efectiva del corddn (longitud sobre | T D S 152x85x10 Viga | T e ==
la cual el corddn tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser necesario 3N\ 191 Wﬂ:ﬁ——:—fﬁ e
prolongar el cordon rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una longitud de 2 37 191 "IN s e ————
veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordén de soldadura debera ser mayor o igual que 4 - ; Soldar =N Cooe T e
veces el espesor de garganta. Perimetralmente ~ L N s
5) Las soldaduras en angulo entre dos piezas que forman un angulo b deberan cumplir con la Viga L SN 192 \
PRV . - . . (o — . 8 192
condicién de que dicho angulo esté comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario: \PE 240 TR Cartel Rigidizad \ RN
~~ g 5 N\ artela ‘ZI:ZI,,,:::Z’ZI‘; 7'9' Izador C
- Si se cumple que b >120 (grados): se considerara que no transmiten esfuerzos. | T /2 IPE 240 | \\ s\ 152x85x10 | Cartela © 2
- Si se cumple que b <60 (grados): se consideraran como soldaduras a tope con penetracion | R R e 112 IPE 240
parcial. T AN 201 ! !
30 Pilar |, | Pilar !
Cartela s o Rigidizador HE 180B QA HE 180B %
—] 112 IPE 240 TS 152x85x10 T
I\
/ F | s | 112 IPE 240 Seccion A- A
Uniénen'T' Unién en solape il : il :
llar lar
a) Cordones de soldadura a tope con penetracion total:
En este’casg, noes neqesaria nlinguna comprobacion. La resistencia de la unién sera igual a la Seccion A-A Rigidizador 122 Rigidizador
de la mas débil de las piezas unidas. 152%85x10 YT 152%85x10
b) Cordones de soldadura a tope con penetracion parcial y con preparacion de bordes: Alzado : ;g Z ;g Viga
Se comprueban como soldaduras en angulo considerando un espesor de garganta igual al canto . . IPE 240
nominal de la preparacion menos 2 mm (articulo 8.6.3.3b del CTE DB SE-A). 7
) Rigidizador AN\ 122 Rigidizador K y
¢) Cordones de soldadura en angulo: 152x85x10 VT 152x85x10 - S ———————————————————————————————
Se realiza la comprobacién de tensiones en cada corddn de soldadura segun el articulo 8.6.2.3 5[\ 70 5[\ 70 Viga \
CTE DB SE-A. v v IPE 240 ? :
¢ 5 70 5 70
| S 5,770 5/ 70
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REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA ERaT ERaT d2.Detalle de soldaduras: rigidizadores
a[mm]: Espesor de garganta del cordon de soldadura en angulo, que sera la altura mayor, medida Rigidizador A1 122 Rigidizador a Pilar HE 180 B
perpendicularmente a la cara exterior, entre todos los triangulos que se pueden inscribir entre las 152x85x10 oz 152x85x10
superficies de las piezas que hayan alcanzado la fusion y la superficie exterior de las soldaduras. Escala 1:10
8.6.2.a CTE DB SE-A Seccion B - B
d2.Detalle de soldaduras: rigidizadores
mx //X a Pilar HE 180 B
‘ | ‘ ‘ ‘ -
= T Az el Escala 1:10
L[mm]: longitud efectiva del corddn de soldadura N O RTE
METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS
Referencias:
1:linea de la flecha
2a: linea de referencia (linea continua)
2b: linea de identificacion (linea a trazos)
3: simbolo de soldadura
4: indicaciones complementarias
v U: Unidén
Referencias 1, 2a 'y 2b Soldaduras UNION TIRANTES
f . w7 ; Espesor de garganta Longitud de cordones Lz
a L $ Ejecucion Tipo g ; ;
e —— — — (MPa) (mm) (mm)
a /L 4 36076 = ‘
El cordon de soldadura que se detalla se El cordon de soldadura que se detalla se 5 7392 N - i i
encuentra en el lado de la flecha. encuentra en el lado opuesto al de la flecha. En angulo 6 1080 PT Q} g ¢ ‘
Referencia 3 7 720 L L L ‘ s s
— = . En taller 10 4620 Redondo PR ki
Designacion llustracion Simbolo 5 535 IS0 7085-20-200 HV @20
410.0 Atope en bisel simple 5 510 Ojal I T T i I
. 24x39 i
Soldadura en angulo Atope en bisel smple con 5 2413 N L80x10 ]
talén de raiz amplio 7 2413 T
3 4827 2 xS0 4032-M20-5 b @ * 8 £ g g %
Soldadura a tope en V" simple (con chaflan) En el lugar de montaje En &ngulo 5 3904 * e 1
80 Vi
6 70 e P {
Soldadura a tope en bisel simple Chapas Seccion transversal Detalle del ojal Punto replanteo
Material Tipo Cantidad Dlmmsnljc;nes FEI?;)O Escala 1:5
Soldadura a tope en bisel doble Rigidizadores 12 170x95x10 15.26
S275 g 12 170x95x10 15.21
Total 30.47
Soldadura a tope en bisel simple con talén de raiz amplio
Angul
e R . CUADRO DE CARACTERISTICAS SEGUN CE / CTE
Mateia Tieo om) ) (g NIVEL DE
Soldadura combinada a tope en bisel simple y en angulo Anclaies de firant L80x8 115 110 MATERIAL LOCALIZACION DESIGNACION CONTROL COEFICIENTE PONDERACION
s275 R L120x15 120 318 LORMIGON LOSAY VIGAS HABOFM2XC3 | ESTADISTICO M
Total 428 PILARES HA-30/F/12/XC3 '
Soldadura a tope en bisel simple con lado curvo Elementos de tornilleria CIMENTACION'Y MUROS HA-25/B120/XC2
Tipo Material Cantidad Descripcion ACERO ARMADURAS B-500 S NORMAL Ys=1.15
, Tuercas Clase 5 4 IS0 4032-M20 PASIVO MALLAS ELECTROSOLDADAS B-500 SD '
Referencia 4 Arandelas Dureza 200 HV 2 ISO 7089-20 ACERO
ESTRUCTURAL TODA LA OBRA S-275 R NORMAL Ys=1.05
Representacion Descripcion Placas de anclaje
Ll Peso ESTRUCTURA DE HORMIGON PESUPROPIO_ Yi=1.58
Soldadura realizada en todo el perimetro de la pieza Ve SETEES CETITEEG) (mm) (kg) EJECUCION - NORMAL RESTO Yf=1.50
Placa base 8 350x350x18 138.47 C. PERMANENTES Yf=1.35
6 400x400x30 226.08 ESTRUCTURA DE ACERO SOBRECARGAS  Yf=1.50
Soldadura realizada en taller $275 Rigidizadores pasantes 16 350/190x100/20x5 17.96 :
Rigidizadores no pasantes ) 80/0x100/2055 6.03 EL FABRICANTE DE LA ESTRUCTURA, BASANDOSE EN LOS PLANOS DE PROYECTO ASIGNADOS PARA LA FABRICACION DE LA ESTRUCTURA,
Total 38854 REALIZARA LOS PLANOS DE TALLER PARA DEFINIR COMPLETAMENTE TODOS LOS ELEMENTOS DE LA ESTRUCTURA METALICA, DEBIENDO
' COMPROBAR EN OBRA LAS COTAS DE PROYECTO Y LA COMPATIBILIDAD CON EL RESTO DE LA CONSTRUCCION
Soldadura realizada en el lugar de montaje Pemos de anclaje 48 16-L =604 45.76
B 400 S, Ys = 1.15 (corrugado) 48 @16 -L = 666 50.46
Total 96.22 Revision: Fecha: Realizado: Supervisado: Aprobado: Revision: Fecha: Realizado: Supervisado: Aprobado:
Autor: José Maria Tomas Llavador Remedios Vicens Salort Carlos Garcia Torres Fecha: Titulo de proyecto: Escala: Plano: Plano n®:
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